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PRESENTAc óN

TEH^{C0 PVC, preocupado permanentemente
de lrr /est lg¡r  y desarol lar al ternatrvas de
nuevas tecnoIogias que s¿t jsfagar la5
recesidades de sus cLientes, ha inrorporado
ef 5u Linea ¿e produccióll un nuevo producto
de La más aLta tecnologia ycati¿ad.la trberja
TTHA4CO PVC A4 NERO.

[stc si5tema dc tubefia y accesorios] pof sJ
d i l e ñ o  d e  u r ó n ,  p e r m i t e  u n a  f á c r L  y
econórnica instalacjór y uf¿ v¿f iada g¡m¿
¿e apl ic¡crores. 5u5 propjcd¿des f i5icas
proporcjo¡an lna sotucron a muchas de Las
n e c e s i d ¡ d e s  d e  a p l r . a c i o n c s ,  s e ¿  I
permanente5o provlsoria5. La Union olre.idd
por e5te sistema es comptetafne¡tc
artocontrotdbl€, fáci tdemortary feüt i t i7¿r.
Proporciona un seLLado hidráLrl lco dc
acoptarnjento a l¿ trbef ia cor la j rnt¿ ¿e
c u n a  q u e  s e  l t S e T t a  e n  l a 5  T ¿ n u T a s .
per¡ i t rerdo elersamblaje de lofma seg!ra

La tubería se encuentra disponjbLe er
diametros de 2" a 14".  para presiofes que
van desde 80 psj  hasta 250 psj .  y en Lafgo
efándaf de ó m. A pedido se fabf ica en
diámetro de 1ó" y en di lerentes largos.

Tarnbjen se cuenta con u¡a compLeta l tnea
de f i i t ings. Estos, al jgualque Ia tuberia,
pfoporciofan simpticidad e jntegridad a sus
u n r o n e s ,  L o s  a d a p t a d o r e s  p e r m l t e n
conexiones fáci les a tuberias de otroj

!r  ne:a.:  rÉ l¿5 nl te¡as pImas ut iLizada
r r . l L , a  _ . : r i t . r ¡ o r ? s  d e  t r n p a c t o  e
i r _ :  a a ' : !  L t  . r j  q L e  p f p p o f . t o n a n  r r a
f i r : -¡  : !  : ia1a ¡ ¿. tTpacto por !n p€riodo
a i :  ia .  : : r . . r tg aJe :red¡ 5er ut iLDado
É1 _i :a. . :a a e! e)DUe5ia5 a La tntetnperic.

:  : . : .  :  - i - 1 a a  
P ! t  t l  N E R 0  p r e s e n i a

r^:  r :  i  :a: :  : t  i r t¿l¿5 ar l tctonate5 tates
:-- :  : , :  : r  . .aras-ra_e¡i0deresistencia
1. -  : : : : :  : :  : r :  ¿ cu¡t fc !ea€5 fnaloles
: . . a  :  : :  : : a _ :  :  a L  t ¡ p a . t o  d e l  P V c
a:_.:  : :  :  _1.a ecol0r l l la por fnetofcs
.- : : : :  : ; :  I  : :  _: j  espaataLmente tndicado
r:  :  : : :  i :  -  a, i  l l ta i r i rspo tan [Odos
a a : : :  i : - a  : :  a _ .  r e r t e 5  ¡ e t a L i c ¡ s  y  n o
p'a:a : :  a-: : : - :  :a a! raton
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CaRAcTERfsTtcas

Dada la composlción de la mezcla de materias
primas y adltjvos especiates y a [a forma de
fabricació¡, la tuberíaTEHMCo PVC M NERo
preSenta una serie de caracterí5tica5
ventajosas, tales comoi

> Resistencia qujmicai La tuberia TEHltCo
PVC ,$|NERo no sufTe alteraciones al
contacto con la gran mayoria de los
productos qujñicos, inctuyendo los ácidos
ltilizados en los procesos mineros y muchos
otfos compu€stos, 5u excetente resistencia
fhica a los agentes externos da como
resultadouna alta catidad y una largavida
útil,

> Resistencia mecánicai La tuberíaTEI-]MCo
PVC MlNtRo contiene en s! rnezcla
modjficadores de impacto que le otorgan
wa fesistencia de atta tensión e impacto
que supera ampLiamente a la del PVC
convenciona[.

Resistencia hidráuticar Sus especiales
caracteristicas fisicas la hacen también
destacadamente resiste¡te a [a presió¡
hidrostática inierna por periodos
prolongados de t iempo, bajo Lat
condicioñes para La5 cuale5 fueron
diseñadas.

Inoxidable: La5 propiedades inherentes
del PVC proporcjonan un prodlclo que no
se oxida ni se coffo€.

Uso al aire tibre: Los inhibidores IJV
agregados a [a mezcla de materias primas
permiten que la tuberia puede serutilizada
en instalaciones expuestas a [a intemperie.

, Shtema de acoplamiento: E[ novedoso
sistema de acoplamie¡to empleado pafa
unir los cor¡ponentes, media¡te u¡a cLrña
que se rnstala entre las ran!Tas
coincidentes de las dos piezas, peimite
una simple, rápjda y reutiLizabLe
instatación. No requierc de hefiamientas
especiates,

> Pesoi E[ bajo peso de los componentes
hacen fácit y fápido s! traslado e
instalación.

> Fleribilidad; tl sistema de tuberias es
adaptable a través de los obstácutos del
terreno, reduciendo la ca¡tidad defittings
reque¡d0s.

, Uniformidadi Et sistema de fab¡cación,
con resina de PVC de alta cal idad,
automático y periodjcamente controlado,
aseg!ra un prodlcto de gran calidad,
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La TLberia TtHI lCo PVC [{  NtR0 t iene Lrna
inf inidad de Lrsos. l¿Les comoi

' 11¡¡efra pof Iixiviación er pitas
> Recoleccion de sotidos de Ia Lixiviación

en aguas subterfÁneas
: D€5echos (c ácidos
' Tuberi¡s de relaves
: TLrb,"fras para aguas efLuertes y rccrpefadas
) Tub€rr¿5 de proces0s m€talürgicos
, Tubefr¡s pdr¿ pro.,"so5 ix ufrr ,rLes
'  Tuberias para transporte de f tul¡os a

prcsron er i rntalaaiones subler área5
, Tuberias para transporte de ILL l (os

a ptcsr0n "an rnfaLaat0neS ¡cTc¿s
) Redes de em""rlefcia
) Srdema5 de extracción de¡gua
, Sistemas de riego
) nstaLa.iofes Pfovisofi¡s
'  Drenajes
'  Aptrc¿crofe5 er terrenos inest¿bLes
'  Apt icd. iofes er tenenos ireguLares
' Cruces de carninos
> Tlbefas pa a pozos
'  Etc.
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La natetio prina de PVC está, cotnpuesto
en un 57% de tol cañún y en un 43% de
petróleo, El cantenido telativdnente nenol
de petróleo en el PVC refleja el hecho de
que la prcduación de este natetial rcquiere
una nenar contid¡td de lü reu3os nundioles
no rend,/ables de petróleo que otrot plástiaü.
Pat su potte, exitte un abastecinienta
ptácticlnente inlgatable de clorurc de sodio
a tol can(1n püo lo obtención del claro got

* PROCESO DE EXTRUSTON DEL PVC

PoLicLoruro  de  V in i to  lpVCl
( t ig l ra  1 )

E-;d"v.l"]

ü
lPoL..ñ.ñ;l

I
f-Lr;de poLimGl

El cloro y el  etr leno son mezclados en
react0res especjale5. forf i rá¡dose Ll¡
produ(o intermedio t tamado DCt (diCtoro
[tano) que es dividido (craqueado) en
n0rn0s, tormando i1CV, ( l ¡onómero de
Clor!¡o de Vinrtot. LLrego fijedia¡ie agua y
un rniciador elLlCV5e une en la¡gascadenas
(pol imerización) tenie¡do aI térm]no de
este proceso el PVC lCtoruro de Polivinilo)
c0rn0 polvo Dlanc0.

N0 todos tos tipos de plásticos son iguale5.
La simple ut i l jzacjón del ptást ico no es
oecrsrva, L0 que realr¡ente irnpottaj junto
c o n  l a  c a l i d a d  y  e l  r n é t o d o  d e
procesamrento) es utt l izar la fótmula de

En genera l ,  se  puede  dec j r  que  e l
cornpLresto básico para la fabricació¡ de
tuberja de PVC debe tener los siguientes
conTp0nen!esl

Resina de PVC, materia prjma.
D ióx jdo  de  t j t an lo  (T102) ,  cumpt€
[a fu¡ción de absorber los rayos l]V.
Carbonato de calcio (CaC03), ayuda
a las p¡opiedades quimicasde la mezcla,
Estabjl izantesr comp!estos co¡ocidos
c0n'to aylda al proceso que en generaI
co¡fieren lubricació¡ a la mezcla.
Modif jcadores de jmpacto, confieren
mayor reststencta,
l¡hibjdo¡e5 de rayos l. lVr protegetl
de ta radiación ultravioleta,

compuesto adecuado, Esto garantiza, como
lo han demofr¿do pruebas realizadas para
el Largo ptazo, que las tube¡ías de vini lo
presenta¡ un bajo detgaf€, no se ven
alectadas pot la corrosión \/ no son atacdaas
p0r rnlcTo0rgantsmos,



PRESENTACTóN

La rubefía TEH[1C0 PVc MINER0 es
controlada durahte todo eI proceso de
fabricación, de manera ¿e garantizaT
u¡a óptima calidad, cumpliendo además
con las especif icaciones estándar de la
Norma ASTI{ D 2241 'Especif icaciones

para cLoruro de Polivinilo (PVC) tuberias
especif lcadas para presión (serie SDR)"

NOR}AAS APLICABLES

Las normas qle ¡gen [a fabricación de la
tuberia TEtlMC0 PVC MINER0 soni

> ASTM D-2241 Especif icacione5 para
PoLycloruro de Vi¡ i lo (PVC), tuberias
especificadas pafa pfesjón (se¡e SDR) .

> ASTMD-3139 Juntas para tuberías plásticas
de presión usando selto etastonérico
flexibte
ASTM F.477 Especificaciones para sello
ela(omérico (gasket) para j !ntas de
tuberia pLástica'

Propiedad
Resistencia a La tracción
Móduto de eLasticidad
lZoD impacto
Temperatura de def(exión
lnftamabitidad
Resistencia quimica

EsPEctFtcActoNEs rÉcNrcas

TEHltCo PVC¡ |NER0 está fabricadoco¡ una
fórmuta especial de PVC, [a cuaL contiene
modificádores de impacto e inhibidores UV
para dar una gra¡ resistencia alimpacto y
protección a los rayos UVj por !n largo
periodo de tiempo,

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA LA TUBERIA TEHMCO PVC MINERO

A continuoción se muestron los tolofes
ninimos pora los ptopiedodes más tipi.as
porc este tipo de tubería.

Valor l4inimo
490 Kgf lcmz
28.120 Kgf /cm7
3.55 Kgf/cm,
65 'C

Autoextingujbte
B

Notma

AsTM D"638

ASTM D.ó38

ASTM D-256

ASTM D-648

ASTM D-635

ASTM D-543



STSTEMA DE CoNTRoL DE CaL|DAD

Para controlar ia catidad del producto se
djspone de un shtema de control dLlrante
toda producción.
Se cue¡ta co¡ inspectores de controI de
calidad que fabája¡ e¡ turaos semanales
rotativos de ocho horas cada uno, otbrie¡do

Ensayo

Resistencia
aplastamiento

Resistencia at impacto

Calidad extrusión
Resjstencia a la presión sostenidal

Controt dimensional
Espesor
Diámetro

Presión de ruptura

Condicjón, acabado y apa¡iencia

de ettá manera las veinticuatro horas del
dia. Se ha direñado una bat€ria de pruebas,
balada en la5 riof¡ras defritas en la sigui€nte
tabla que ar€euran ta óptima calidad det
producto que se está ofreciendo,

Noma de Requirito

ASTM D 2241

Norma de P.ocedlmiento

ASTM D 2241

ASTM D 2241

ASTM D 2241
ASTM D 2241

ASTM D 224I
ASTM D 2241

ASTM D 2241

AST r D 2241

asT¡,{ D 2241
A5T¡á D 2241

ASTM D 2241
AsTM D 2241

ASTM D 2241

asTI{ D 2241

Nuestra empresa para poder cumplir con la potitjca de Calidad efablecida, tiene un elujDo
ce rraoalo er et a'e¿ cf se er(Le1tr¿ p.e5to a satfacer cJalqJjer recero¿d qle luesros
clientes tengan.

1 Los e¡sayos de presión sostenida son 5ólo de diseño, no forman parie ¿e un controten línea.



ESPECIFICACIONES DIMENSIONALES TUBERIA TEHMCO PVC MINERO.

DIMENSIONES SISTEMA METRICO DECIMAL

REQUIStTOS ESPECíFTCOS

Para e[ caso d-" Los
requisitos drmensionales,
éstos está¡ basados en [a
no rma  in te r rac lona I
ASTM D 2241
'E5pecif icaciones para
PoLy Clor!ro de Vini lo
(PVC) ,  t ube f i as
especif jcadas para Presjón
(serie SDR)'.
El co¡fol que se realjza
en esta variable es en la
líneá de prod!ccio¡,
Como minimo cada 2,5
n0ra5 se torna una r¡uefTa
de la maqljnaexfusora y
es contrctado s! diameiro,
ovaljdad y espesor. En
et caso fortuito de que
eL prodlcto presente algun
despe r fec to ,  es ta
frecuencia se a!mentaTá
en la cantidad de veces
que sea necesa¡o para
ga ran t i za ¡  que  Los
parámetros de catidad
cumpLan co¡ los fequisitos
efablecidos por la ¡orma.
A continLación se incluye
una  tab la  con  l as
especif icaciones más
caracteríslicas de esle
pr00ucr0,

1 7

'17

4 1 7
2 1

6 1 7
2 1

8 1 7
2 1
26

17,2 56,2 60,32

17,2 56,2 88,9

17,2 56,2 114,3
14,1 44,3 114,3

17,2 56,2 1ó8,3
1 3 , 8  4 4 , 3  1 ó 8 , 3

1  0 , 1 5  4 , 5 ( 2 )  +  0 , 5

I 0,20 5,2 + 4,7

0,20 6,7 + 0,7
0,20 5,4 + 0,7

7 6  3 , 4
76 2,8

76 7,3
76 6,1

78 12,4
78 10,3
78 8,3

Diámetro
( ln)

2

3

sDR Presión ** D(mm) Espesor (mm) B h Peso
Trabajo Ruptura prom. tol. I min tol. (mm) (mm) (kq/m)

1 7

31,5

2 1
26

21
76

26

26

1 7 , 6
1 3 , 8
1 1 , 0
6 , 6

1 3 , 8
1 1 , 0

1 3 , 8
1 1 , 0
6 , 6

1 1 , 0

1 1 , 0

28,1

44,3

44,3

28,1

3 5 , 1

1 5
1 5

1 5
1 5

1 5

1 5

89
89

89
89
89

89

89

1 , 2

6,6

' t5,9

12,8

22,3
1 8 , 0
'14,5

28,4

2,0

3
3

56,2 219,1
4 4 , 1  2 t 9 , 1
35,1 219, l

i  0 , 2 8  9 , 9  +  1 , 2
0 , 2 8  8 ) 0  +  1 , 0

: 0,38 12,9 + 1,6
:  0 , 3 8  1 0 , 4  +  1 , 3
1  0 , 3 8  8 , 4  +  1 , 1

2 1 9 , 1  I  0 , 1 8

273,1 |  0,38
2 7 3 , 1  I 0 , 3 8

323,9 T 0,18
3 2 3 , 9 : 0 , 3 8
123,9 T 0,38

3 5 5 , 6  1  0 , 3 8

406,4 | 0,48

6,7 + 0,8

1 3 , 0  +  1 , 5
1 0 , 5  +  1 , 5

1 5 , 4  +  1 , 8
12,4 + 1,5
1 0 , 0  +  1 , 2

'13,7 + '1,6

15,6 + 1,9

'78

1 0

tot: toler¿ncia / Prom: pror¡edlo /"Solofabricado a pedido / "kgf/cmr

(2)Espesorde pafed reforzado para ensamble mecánico



DIMENSIONES SISTEMA IMPERIAL

Diámetro
( in)

2

3

6

Espesor (in)

0,265 * A,032
0,214+ 0,026

(in) (lb/pie)

SDR Presión ** Dlin)
Trabajo Ruptura prom. iol. I

B
( in)

1 7

1 7

1 7
7 1

1 7
2 1

1 7
2 l
26

2 1
76

2 1
26
3 2 , 5

26

16

250

z5a
240

250
200

800

800

800
ó30

1 , 3

1 , 9

4 , 1

8 , 3
6 , 9
5 , 6

4 , 1 2
o ,  t 2

0 , 2 0
o,2a
0,70
0,20

0,59
0,59

0,59
0,59
0,59

0,59

3,00
3,00

3,00
3,00

3,O7
3,07
3,47
3,07

250 2,375 0,00ó a,17tr)  + 0,070

3,500 0,008 0,20ó + 0,025

a ,1z  1 ,75

0 ,12  2 ,52

0,8

4,500 0,009
4,500 0,009

250
200
160
125

200
1 ó 0

200
1 6 0
125

1 ó 0

800
ó30
500
400

800 ó,ó25 0,011
ó30 ó,ó25 0,011

8 , ó 2 5  0 , 0 1 5
8,625 0,015
8 , ó 2 5  0 , 0 1 5
8 , ó 2 5  0 , 0 1 5

ó 3 0  1 0 , 7 5 0  0 , 0 1 5
500 10,750 0,015

610 12,750 0,015
500 12,750 0,015
4AA 12,75A 0,015

0,390 + 0,047 0,20
0 , 3 1 ó +  0 , 0 3 8  0 , 2 0

0,508 + 0,0ó1
0,410 + 0,049
0,332 + 0,040
0,265 + 0,032

0 , 5 1 1 +  0 , 0 ó 1
0 , 4 1 1 +  0 , 0 5 0

0,ó06 + 0,073
0,490 + 0,059
4,392+ 0,047

1 , 5 0  1 a , 7
3 , 5 0  8 , ó

3 , 5 0  1 5 , 0
3 , 5 0  1 2 , 1
3,50 9,8

1,50 14,6

3,50 19,.1
'16"

1 0

12

500 14,000 0,015 0,518+ 0,0ó4

160 500 1ó,000 0,019 A,615 * 0,074 O,5g

tol: tolerancia / Pro.n: promedio / ,. pS / , SóLo fabrjcado a pedido

1l) Espesof de pare¿ reforzado para ensarnbte mecánico



CONTROL DE CALIDAD

PRUEBAS DE PREs|ÓN

Existen tres tipos de pruebas para presión
las que depe¡diendo del tiernpo q!]e éstas
duren, se pueden realjzar durante La
produccjón (como frecuencias en l inea), o
bien, !¡a iNpeccjón por lote. De acuerdo a
est¿ variable se clasifican enl

I  F ñ ( : ! ¡  ¡ ó  ñ r p r l Á n  ( ^ + a n l i ¡

2. Ensayo de regfesión aceLefada
L Ensayo de pfesión de rupt!ra

Las longitud€s especificadas de las probetas
para [a realjzacjón de las pruebas de pfesjón
50¡ Las srgue¡tesl
> Mi¡irno: 10 veces el diár¡etro nominal,

con un largo ¡o ] i ferior a 250 mm,
> Máximo 1.000 mm.

a )Pres jón  sos ten ida i  Se  somete  una
probeta a la presjói jndicada en la
siguienie tabla por un perjodo de 1000
horas a 2112"C, durante el periodo de
prueba La tuberia no debe fallar, inflar,
fittfar o presentar algún tipo de rrpt!ra.

PRESLÓN APLICADA A UNA PROBETA PARA
UN ENSAYO DE PRESIÓN SOSTEN DA.

b)Regresión aceteradar L¿s crrvas de
regresión son rea(izadas por e(prodLrctor
de resina, en donde a través de ensayos
de laboratorio, se determina su tensión
hidrofática de diseño .

c)Pfesjón d€ rupturaral: la mi¡ima presión
de rLptura aplicada debe ser la mostrada
enlasEuientetabla. E(t iempodepfueba
en cada fnuestTa debe ser no rnenos
de ó0 segu¡dos.

PRESLÓN APLICADA A UNA PROBETA PARA
UN EN5AYO DE PRESIÓN DE RUPTURA.

- ; r  ; f

PVC 12454 B5DR

17

21
26

32.5

(psrl

800
ó10
500
400

^4pa (ba0

4,34 \43.41
1,45 (34.5)

2,16 \27 .61

Llr este es el ensayo de presión realizado
para nuefra tuberia TEH^{Co PVC M NtRo.

5DR

17

21
26

(prl

530
424
340
270

PVC 12454 B
l\1pa (Dar)

l,ó5 (3ó.5)

2,90 (29.0)

2,14123.4)

1,8ó (18.ó)



PRUEBAS DE APLAsTaMtENTo

trledja¡te un equjpo como elmofrado e¡ la
fotogr¿fj¿ seaplafa una muest¡a de 50 mm.
de largo e¡tre ptatos para(elos hasta un¿
drstancja ent¡e los platos de un 40% del
diamefo exterior de [a tuberia.
La r¿zon de carga debe ser unjforme y t¡[
que la compresjo¡ se complete de 2 a 5
rnjnutos. Luego se fernLeve elcargador y se
examjna la muestra pafa vefjfjcar Lapresencia
de hendjdur¿s, crackjng (agrietar¡iento) o
qujebres.

Equipo aplastamiento

CALTDAo DE LA ExTRUstóN

Este e¡5ayo se realiza pafa veriflcar si el
m¿terjalfue bien ptafjficado en la r¡áqlina
extTusora, Consúte en exponer !¡a muesü¿
de 5 cm de largo co¡ un espesor máximo de
I mm. en acetona anhid¡a durante ?0
minutos. Una vez fifatizado ef ensayo, [a
añlestra no debe presentaf descascararniento,
abuttarnie¡to ni gfietas.

REslslEñcra aL Mpacfo

La rerstencisa attanpacio es probad¿ dlrrante
[¿ fubricació¡ ba o elmétodo indic¿do en la
norma Asill D 24,{1 i1éiodo de ensayo para
La deierrninacion ¿e la resj5tencia atjmpacto
Ce tLrbena v irittnqs ieranoplásticos por medio
de u¡ percL,tof .  La nr i f jma resjstencja al
imp¿cio de La tuberj¿ de pVC está dada en
la rgurenle iao.a a 2l'C. llna vez fjnatizado
el ensayo. .a rnuetra no ¿ebe evidencjar
hendrdLrras. aracki¡g o quteb¡es,

Diametro R€sútenci¿
l inl  ip je x tbf)

7
l

1

6

6

10
12

attura de
jmpactoó11,,)

0,5
0,9

1 ,4
1 ,8

2 ,4
1 ,4
1,4

44,1

8 1 , 1

r22,0

2 1 ó , 9

216,9

REsrsrEñcra QuiM¡ca

EI cloruro poljvini(o uti l iz¿do para la
fabncaciói de La ruberia TEHMCo pVC ¡ NERo
es del t ipo I y eL grado , otorgáfdole una
resi5¡encra qumtca may0r q!e [a requerida
por La Norr¡a AST^4 D.1784, pudiendo ser
Lrtilizada con compue5tos acuosos, salrnueras,
desechos de ácidos u otros químicos. Se
adjunt¿ una tabta con la resjste¡cja a 2l y
60"C con las sustancias químjcas nrás
comunmente uii[]zadas,

tquipo aplafamie¡to

ffi

15) Cmsidsa¡do ha masa delimFctadtr de 20 Lbs. (9,1kg)
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EFEcros DE LA TE/,IPERAT!RA

El PVC, pof sef r¡  p0Llmef0, presefta

restr icciones fespecto de Ia tef iperalura

cu!os pr jnci)ale5 efeclos 5e ver lel le iado5

ef la resrster. ia ¡  la pr€slón hldro5tátrca

lnter ior y en [¿ dj tata] rór téfmi.¿.

Cor¡o i r for na. ióf  gener¡L podemo5 r¡dlcaf

qLre cL L!a deL pvc esl¡  re.ofnendado pal¡

L"mpcr¡tur¿s i r fer io e5 a ó0"C

DEPENorNcta DE LA PRE5 óN EN FUNc ÓN

E5 feces¡r io rndicar qte t¡  tuberid de pVc

d l 5 r r f ! y c  \ L  ' c s ¡ f e f . i ¿  a  l a  P r c 5 r o r
hidro(átrc¡ interior a nedid¿ qle ¡Lrment¿

{¡ tenper¿lLia ¡el ftuldo ¿ tr¿rspo ta Esto

sc ¿ebe pf in.rp¿ttnefte a ta { lependencl¿

qrc exi5|e entre [a tcnsiór de drseño y [a

te¡pef¡trr fa,  ter ierr¿o sü punto ¡áxj tno a

los 60'4. lemperatLtfa 5obfe la cüatno es

fecomeldable eI uso del PVC Las pres]ones

de t fabajo de [a tuberia de PVC estan

calcLrL¿¿as para una te¡pefatula de 23"c,

por [o que c!aLqr] te aument0 de esta

varjab(e prodlcjrá una dúnrinuclón en La

presión que soporte la tuberia.  l lna fo 'ma

de ejernp(if icar est e lenómeno es dlmensl0nar

este cambro a t fa!és de un g'af ico donde

se cuant i f jca el  factor de perdida en

f!rc ion de Ia tempefat! 'a i ! r ¡ l r .o ] l

DILATAC ÓN Y CONTRACCION TERMICA

El PVC pof efectos deI catof p 'esenta

di lal¿cjones y confaccjones, Las cuaLe5 se

vefán afect¿das por las cond]cjon€s cLimaticas

del medioambjente y la ter,nperat!ra det

lujdo a trdnspcftar

kte le¡ómeno se puede ¿esc' jbir  a fa!e5

detcoel ic lenle (e di [atacjón té¡mi.a. elque

para eL r¡so deL PVC es 0.08 (mm/m "C)

E n  [ ¿  q r a f i . a  5 c  d e s c r r b c  e l  . ¡ m b r o

lorqr lrdjraI  qre se produc¡¡a por este

afecto pafa elcdso de und l l fea ¡nstalada

de 50 m. de L¡fqo lgrál jco 2l

CoNFEccloN, acABADo Y APARIENcIa

L¿ tuberia debe ser homogénea e I lodo s!

larqo y l ib e de gr]et¡s o f i5uras vrtbtes

perloraciones. ete¡entos extra¡os r l  ot fo

delecto. La trberia debe ser lnliorane t¿nto

como sea l¡  pfáct ica.omerclaL er cotor,

opaci¿a¡,  densldad y olras propjedades

It tcaS.

La tLrberia ÍEH¡¡CO PVC ^{LNER0 idelulica

ctafa¡ente en 5u f0t l . tLac0 ta anarcal

din,"nsión, c lase, nofma, lecha y hora de

labricacion.
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